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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

«ПМ 04 Выполнение работ по профессии 18590 Слесарь-электрик по ремонту 

электрооборудования» 
код и наименование модуля 

1.3. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «Выполнение работ по профессии Слесарь-

электрик по ремонту электрооборудования». 

Профессиональный модуль включен в вариативную часть образовательной программы 

 

1.4. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы. 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
 

Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ПК 4.1 • читать 

электрические схемы и 

чертежи на цеховое 

оборудование с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 

• подготавливать 

рабочее место для 

рационального и 

безопасного выполнения 

работ по ремонту и 

обслуживанию цехового 

оборудования с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 

• выбирать 

инструменты для 

производства работ по 

ремонту и 

обслуживанию цехового 

оборудования с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 

• использовать 

персональную 

• требования, 

предъявляемые к 

рабочему месту для 

производства работ по 

ремонту и 

обслуживанию 

оборудования с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 

• виды, 

конструкция, 

назначение, 

возможности и правила 

использования 

инструментов и 

приспособлений для 

производства работ по 

ремонту и 

обслуживанию 

оборудования с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 

• порядок 

технического 

обслуживания 

оборудования с 

автоматическим 

• изучение 

конструкторской и 

технологической 

документации цехового 

оборудования с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 

• подготовка 

рабочего места при 

ремонте и обслуживании 

цехового оборудования с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 

• выбор слесарных 

и электромонтажных 

инструментов и 

приспособлений для 

ремонта и обслуживания 

цехового оборудования с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 

• проверка 

работоспособности реле 

давления, реле протока 

на цеховом 
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 вычислительную 

технику для просмотра 

электрических схем и 

чертежей цехового 

оборудования 

• печатать 

электрические схемы и 

чертежи цехового 

оборудования с 

использованием 

устройств вывода 

графической и текстовой 

информации 

• заменять 

тиристорное управление 

цехового оборудования с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 

• проверять 

работоспособность реле 

давления, реле протока 

на цеховом 

оборудовании с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 

• настраивать блок 

управления цеховых 

установок с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 

• производить 

наладку автоматических 

выключателей, 

пускателей и 

коммутационной 

аппаратуры цехового 

оборудования с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса. 

регулированием 

технологического 

процесса 

• виды и правила 

применения средств 

индивидуальной и 

коллективной защиты 

при выполнении работ 

по ремонту и 

обслуживанию 

оборудования с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 

• порядок работы с 

персональной 

вычислительной 

техникой 

• порядок работы с 

файловой системой 

• основные 

форматы представления 

электронной 

графической и текстовой 

информации 

• прикладные 

компьютерные 

программы для 

просмотра текстовой и 

графической 

информации: 

наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 

• виды, назначение 

и порядок применения 

устройств вывода 

графической и текстовой 

информации 

• требования 

охраны труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

оборудовании с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 

• наладка 

автоматических 

выключателей, 

пускателей и 

коммутационной 

аппаратуры цехового 

оборудования с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 

• настройка блока 

управления цеховых 

установок с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 

• ремонт, монтаж, 

установка и наладка 

тиристорного 

управления на цеховом 

оборудовании с 

автоматическим 

регулированием 

технологического 

процесса 
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1.5. Обоснование часов вариативной части ОП 
 

№№ п/п Дополнительные 

профессиональные 

компетенции 

Дополнительные знания, умения, навыки №, наименование 

темы 

Объем 

часов 

Обоснование 

включения в рабочую 

программу 

1 ПК 4.1 Выполнять 

особо сложные работы 

по ремонту и 

обслуживанию 

цехового 

электрооборудования 

Владеть навыками: 

• изучение конструкторской и 

технологической документации цехового 

оборудования с автоматическим 

регулированием технологического процесса 

• подготовка рабочего места при ремонте 

и обслуживании цехового оборудования с 

автоматическим регулированием 

технологического процесса 

• выбор слесарных и электромонтажных 

инструментов и приспособлений для ремонта 

и обслуживания цехового оборудования с 

автоматическим регулированием 

технологического процесса 

• проверка работоспособности реле 

давления, реле протока на цеховом 

оборудовании с автоматическим 

регулированием технологического процесса 

• наладка автоматических выключателей, 

пускателей и коммутационной аппаратуры 

цехового оборудования с автоматическим 

регулированием технологического процесса 

• настройка блока управления цеховых 

установок с автоматическим регулированием 

технологического процесса 

• ремонт, монтаж, установка и наладка 

тиристорного управления на цеховом 

оборудовании с автоматическим 

1 Ремонт 

электротехнических 

устройств 

2 Периодическое 

техническое 

обслуживание 

оборудования 

3 Замена 

тиристорного 

управления 

4 Настройка 

автоматических 

систем управления 

5 Проверка 

работоспособности 

реле давления и 

потоков 

6 Комплексное 

регулирование 

блоков управления 

146 Получение дополнительной 

квалификации по профессии 

Слесарь-электрик по ремонту 

электрооборудования, по 

запросу работодателя ООО 

«РЭМЕКСЭНЭРГОМОНТАЖ» 
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  регулированием технологического процесса 

Знать: 

• требования, предъявляемые к рабочему 

месту для производства работ по ремонту и 

обслуживанию оборудования с 

автоматическим регулированием 

технологического процесса 

• виды, конструкция, назначение, 

возможности и правила использования 

инструментов и приспособлений для 

производства работ по ремонту и 

обслуживанию оборудования с 

автоматическим регулированием 

технологического процесса 

• порядок технического обслуживания 

оборудования с автоматическим 

регулированием технологического процесса 

• виды и правила применения средств 

индивидуальной и коллективной защиты при 

выполнении работ по ремонту и 

обслуживанию оборудования с 

автоматическим регулированием 

технологического процесса 

• порядок работы с персональной 

вычислительной техникой 

• порядок работы с файловой системой 

• основные форматы представления 

электронной графической и текстовой 

информации 

• прикладные компьютерные программы 

для просмотра текстовой и графической 

информации: наименования, возможности и 

порядок работы в них 
• виды, назначение и порядок 
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  применения устройств вывода графической и 

текстовой информации 

• требования охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности 

Уметь: 

• читать электрические схемы и чертежи 

на цеховое оборудование с автоматическим 

регулированием технологического процесса 

• подготавливать рабочее место для 

рационального и безопасного выполнения 

работ по ремонту и обслуживанию цехового 

оборудования с автоматическим 

регулированием технологического процесса 

• выбирать инструменты для 

производства работ по ремонту и 

обслуживанию цехового оборудования с 

автоматическим регулированием 

технологического процесса 

• использовать персональную 

вычислительную технику для просмотра 

электрических схем и чертежей цехового 

оборудования 

• печатать электрические схемы и 

чертежи цехового оборудования с 

использованием устройств вывода 

графической и текстовой информации 

• заменять тиристорное управление 

цехового оборудования с автоматическим 

регулированием технологического процесса 

• проверять работоспособность реле 

давления, реле протока на цеховом 

оборудовании с автоматическим 

регулированием технологического процесса 
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  • настраивать блок управления цеховых 

установок с автоматическим регулированием 

технологического процесса 

• • производить наладку 

автоматических выключателей, пускателей и 

коммутационной аппаратуры цехового 

оборудования с автоматическим 

регулированием технологического процесса. 

   

 

1. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

1.1. Трудоемкость освоения модуля 
 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме практической 

подготовки 

Учебные занятия 100 50 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 180 180 

учебная 108 108 

производственная 72 72 

Промежуточная аттестация 

                                     8 8 

Всего 288 238 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.2. Структура профессионального модуля 
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Код ОК, 

ПК 

 

 

 

 

 

Наименования разделов профессионального модуля 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК.4.1 Раздел 1. Технология выполнения особо сложных работ по 
ремонту и обслуживанию цехового электрооборудования 

100 50 100 100 х - 108 72 

ПК.4.1 Учебная практика 108 30   108  

ПК.4.1 Производственная практика 72 72    72 

ПК.4.1 Промежуточная аттестация 8          8     

 Всего: 288 238 100 100 Х Х 108 72 
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1.3. Содержание профессионального модуля 
 

 

 

Наименование 

разделов и тем 

 

 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных 

занятия 

Объем, ак. ч. / 

в том числе 

в форме 

практической 

подготовки, 

ак. ч. 

Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент программы 

Раздел 1. Технология выполнения особо сложных работ по ремонту и обслуживанию 

цехового электрооборудования 

  

МДК 04.01 Технология выполнения особо сложных работ по ремонту и обслуживанию 
цехового электрооборудования 

  

Тема 1. Технология Содержание 100/50 ПК.4.1 

выполнения особо Вводное занятие. Введение в профессию 

Чтение электрической и технологической документации 

Эксплуатационные характеристики электроприводов и 

автоматического регулирования 
Автоматические системы управления и защиты 

2  

сложных работ по 6  

ремонту и   

обслуживанию 6  

цехового 4  

электрооборудования В том числе практических и лабораторных занятий   

 1.  Электротехнические измерения и диагностика неисправностей 4  

 2.  Ремонт и техническое обслуживание электротехнического 6  

 оборудования 6 Практическое занятие   

 3.  Основы работы с компьютерной графикой и прикладными 
программами 

4  

 4.  Современные подходы к профилактике отказов электросистем 6  

 В том числе самостоятельная работа обучающихся   

 Необходимость и тематика определяются образовательной организацией  

Учебная практика 

Виды работ: 
1 Чтение чертежей и схем 6 Практическое занятие 

2 Диагностика неисправностей и выбор инструментов 6 Практическое занятие 

3 Наладка и ремонт автоматических выключателей и пускателей 6 Практическое занятие 

4 Регулирование блоков управления и систем автоматизации 6 Практическое занятие 
5 Отладка тиристорного управления 6 Практическое занятие 

108 ПК.4.1 

Производственная практика 

Виды работ: 
1 Ремонт электротехнических устройств 12 Практическое занятие 

72 ПК.4.1 
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2 Периодическое техническое обслуживание оборудования 12 Практическое занятие 
3 Замена тиристорного управления 12 Практическое занятие 

4 Настройка автоматических систем управления 12 Практическое занятие 

5 Проверка работоспособности реле давления и потоков 12 Практическое занятие 
6 Комплексное регулирование блоков управления 12 Практическое занятие 

  

Промежуточная аттестация 8  

Всего 288  
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2. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Материально-техническое обеспечение  

1. Кабинеты «Общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей» 

оснащены в соответствии с приложением 3 ОП. 
Посадочные места по количеству обучающихся (столы, стулья) 

Рабочее место преподавателя 

Доска меловая/интерактивная  

Сетевой фильтр 

Компьютер преподавателя с периферией/ноутбук (лицензионное программное обеспечение (ПО), 

образовательный контент и система защиты от вредоносной информации; 

Компьютер обучающегося с периферией/ноутбук (лицензионное программное обеспечение (ПО), 

образовательный контент и система защиты от вредоносной информации) 

 

2. Мастерские/зоны по видам работ Электромонтаж оснащены в соответствии с приложение 

3 ОП. 
Рабочее место преподавателя  

рабочее место обучающегося 

Рабочая кабинка с характеристиками ФНЧ 

Переносная розетка 3Р+РЕ+N 16А 

Розетка 2-х местная, с зазем/конт, 16А 

Верстак 

Ящик для материалов (пластиковый короб) 

Корзина для мусора 

Диэлектрический коврик 

Веник и совок 

Стусло поворотное 

Стремянка или подмости 

Инструментальная тележка трехярусная открытая 

Пояс для инструмента 

Пассатижи 

Боковые кусачки 

Устройство для снятия изоляции 0,2-6мм 

Нож для резки и зачистки кабеля с ручкой, с фиксатором 

Набор отверток плоских, крестовых 

Мультиметр универсальный 

Уровень, L= 20-40см 

Уровень, L= 150см 

Молоток 

Набор бит для шуруповерта 

Набор сверл, D= 1-10 

Сверло для отверстий d=12-32мм 

Сверло для отверстий d=12-32мм 

Напильник плоский 

Напильник круглый 

Ящик для инструмента 

Рулетка 

Круглогубцы 

Торцевой ключ и сменные головки 

Фонарик налобный 

Угломер 

Шуруповерт аккумуляторный 

Клещи обжимные 0,5-6,0 мм2 

Кусачки арматурные (болторез) 

Кисть малярная (для уборки стружки) 

Пружина стальная для изгиба жестких ПВХ труб д.16мм 
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Фен технический 

Угольник металлический 

Пылесос аккумуляторный 

Маркировочное устройство P-touch/ аналог 

 

3. Мастерская/зона по видам работ «Обслуживание и ремонт оборудования релейной защиты и 

автоматики», оснащены в соответствии с приложением 3 ОП. 

Рабочее место преподавателя 

Рабочее место обучающегося 

Персональный компьютер/ ноутбук  

Щупы измерительные набор №2 

Щупы измерительные набор №4 

Устройство измерительное параметров релейной защиты 

Набор ремонтного инструмента служб релейной защиты и автоматики 

Трансформатор тока 10 кВ 

Цифровой мегаомметр 

Универсальный цифровой мультиметр 

Калькулятор настольный 

 

4. Базы практики, оснащены в соответствии с приложением 3 ОП. 

 

1. Мастерская/зона по видам работ «Электромонтаж» - кабинет № 36 (корпус 2 

 
Рабочее место преподавателя  

рабочее место обучающегося 

Рабочая кабинка с характеристиками ФНЧ 

Переносная розетка 3Р+РЕ+N 16А 

Розетка 2-х местная, с зазем/конт, 16А 

Верстак 

Ящик для материалов (пластиковый короб) 

Корзина для мусора 

Диэлектрический коврик 

Веник и совок 

Стусло поворотное 

Стремянка или подмости 

Инструментальная тележка трехярусная открытая 

Пояс для инструмента 

Пассатижи 

Боковые кусачки 

Устройство для снятия изоляции 0,2-6мм 

Нож для резки и зачистки кабеля с ручкой, с фиксатором 

Набор отверток плоских, крестовых 

Мультиметр универсальный 

Уровень, L= 20-40см 

Уровень, L= 150см 

Молоток 

Набор бит для шуруповерта 

Набор сверл, D= 1-10 

Сверло для отверстий d=12-32мм 

Сверло для отверстий d=12-32мм 

Напильник плоский 

Напильник круглый 

Ящик для инструмента 

Рулетка 

Круглогубцы 

Торцевой ключ и сменные головки 
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Фонарик налобный 

Угломер 

Шуруповерт аккумуляторный 

Клещи обжимные 0,5-6,0 мм2 

Кусачки арматурные (болторез) 

Кисть малярная (для уборки стружки) 

Пружина стальная для изгиба жестких ПВХ труб д.16мм 

Фен технический 

Угольник металлический 

Пылесос аккумуляторный 

Маркировочное устройство P-touch/ аналог 

 

2. Мастерская/зона по видам работ «Обслуживание и ремонт оборудования релейной защиты и 

автоматики» - кабинет № 35 (корпус 2) 

 

Рабочее место преподавателя 

Рабочее место обучающегося 

Персональный компьютер/ ноутбук  

Щупы измерительные набор №2 

Щупы измерительные набор №4 

Устройство измерительное параметров релейной защиты 

Набор ремонтного инструмента служб релейной защиты и автоматики 

Трансформатор тока 10 кВ 

Цифровой мегаомметр 

Универсальный цифровой мультиметр 

Калькулятор настольный. 

2.1. Учебно-методическое обеспечение 

2.1.1. Основные печатные и электронные издания 

1. Шакиров, М.А. Основы электротехники : учебник / М.А. Шакиров. — Москва 

: Академия, 2023. — 320 с. 

2. Морозова, Г.В. Ремонт и обслуживание электрического оборудования : 

учебное пособие / Г.В. Морозова. — Санкт-Петербург : Лань, 2024. — 280 с. 

3. Беспалов, Н.И. Электрические аппараты и устройства : учебник / Н.И. 

Беспалов. — Москва : Инфра-М, 2023. — 400 с. 

4. Смирнова, Е.Г. Автоматизация технологических процессов и производств : 

учебник / Е.Г. Смирнова. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 350 с. 

5. Буряк, Ю.Н. Охрана труда и промышленная безопасность : учебник / Ю.Н. 

Буряк. — Екатеринбург : УрФУ, 2023. — 240 с. 

6. Малявин, Д.С. Прикладные компьютерные программы для инженеров-

электриков : учебное пособие / Д.С. Малявин. — Новосибирск : Сибирский 

федеральный университет, 2024. — 200 с. 

7. Полупанов, А.Д. Справочник электромонтёра : учеб.-справ. пособие / А.Д. 

Полупанов. — Омск : ОмГУПС, 2023. — 450 с. 

                             8.  https://e.lanbook.com/books 

. 

2.1.2. Дополнительные источники  

1. Авторитетные издательства. Руководство по устройству электроустановок : 

справочник / редколлегия издания. — Москва : Энергоатомиздат, 2024. — 480 с. 

2. Владимиров, В.А. Безопасность жизнедеятельности : учебник / В.А. Владимиров. — 

Челябинск : Южно-Уральский институт управления и экономики, 2023. — 300 с. 

3. Харламов, А.М. Энергосбережение и энергоэффективность : учебное пособие / 

А.М. Харламов. — Красноярск : СибГАУ, 2022. — 260 с. 

https://e.lanbook.com/books
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3. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата 
(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки11 

ПК 4.1 • читает электрические схемы и чертежи 

на цеховое оборудование с автоматическим 

регулированием технологического процесса 

• подготавливает рабочее место для 

рационального и безопасного выполнения работ 

по ремонту и обслуживанию цехового 

оборудования с автоматическим регулированием 

технологического процесса 

• выбирает инструменты для производства 

работ по ремонту и обслуживанию цехового 

оборудования с автоматическим регулированием 

технологического процесса 

• использует персональную вычислительную 

технику для просмотра электрических схем и 

чертежей цехового оборудования 

• печатает электрические схемы и чертежи 

цехового оборудования с использованием 

устройств вывода графической и текстовой 

информации 

• заменяет тиристорное управление 

цехового оборудования с автоматическим 

регулированием технологического процесса 

• проверяет работоспособность реле 

давления, реле протока на цеховом оборудовании 

с автоматическим регулированием 

технологического процесса 

• настраивает блок управления цеховых 

установок с автоматическим регулированием 

технологического процесса 

• производит наладку автоматических 

выключателей, пускателей и коммутационной 

аппаратуры цехового оборудования с 

автоматическим регулированием 

технологического процесса. 

Контрольные работы, 

зачеты, 

квалификационные 

испытания, защита 

курсовых и дипломных 

проектов (работ), 

экзамены. 

Интерпретация 

результатов выполнения 

практических и 

лабораторных заданий, 

оценка решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля. 
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